
 

 

 

 

                             

 

請詳閱本說明書，並遵照指示使用



 

使用本儀器之前，使用者必須詳細閱讀本操作說明書。本儀器不得以任何方式自行改裝。

所有非經過授權的改裝，皆會造成保固失效，並有可能造成安全隱憂。本公司不負責任何

自行改裝所造成的機器損壞以及個人安全。 

 請依儀器標示的額定電壓接上正確電源。

 請將儀器遠離易燃物，切勿放置在任何易燃易爆材料周圍，並將儀器安裝在乾

淨、無塵且通風良好的環境下操作使用。

 石墨加熱板應在通風櫥中操作，加熱控制器必須放置在通風櫥外。

 石墨加熱板是一種高溫消化系統，具有暴露的熱表面。儀器加熱過程與用完停機

時，機殼仍是高溫狀態，操作時請小心不要碰觸避免嚴重燙傷。

 請等石墨加熱板降為室溫後，再更換石墨塊配件，避免燙傷。

 石墨加熱板及石墨塊表面皆有 塗層，請勿接觸尖銳物品，避免破壞塗層。

 電源線與石墨加熱板連接之加熱控制線請不要綑綁，避免電流過大易發生燒熔危

險，請先解開電源線再使用。

 本產品不保證與過氯酸一起使用。用戶應對與過氯酸一起使用承擔全部責任。

 本儀器必須接地，以防止電氣短路的風險；如果對接地安裝有任何疑問，請諮詢

合格的電工。

 操作條件

環境溫度 ℃

相對濕度

供應電源

保險絲 保險絲

海拔高度 最高 汙染等級

過電壓種類 室內使用

 

 

注意: 表面高溫 
 

更換保險絲前，請先斷開連接電源 

重要注意事項 



 

在拆封本產品前，請先確認包裝盒無任何損害。如有任何問題，請保留序號與包裝盒，並

接洽當地經銷商 或 聯繫我們以獲得服務。 

項次 內容 項次 內容

石墨加熱板 外接 塗層溫度感測器 選配

加熱控制線 石墨塊 選配

加熱控制器 玻璃、 、 試管 選配

電源線 操作說明書

 

石墨加熱板說明

項次 內容 項次 內容

石墨加熱平面 外接溫度 校正孔

加熱控制線連接座 雲母隔熱底板

主機介紹 

拆裝前檢查 



加熱控制器系統說明

 

項次 內容 項次 內容

加熱控制器螢幕 外接 塗層溫度感測器連接座

電源開關 加熱控制線連接座

電源插座 壁掛用配件

保險絲座內附備用保險絲 控制器腳墊

 

(1). 加熱控制器操作面板說明 

項次 內容 

 

螢幕

向上鍵

向下鍵

設定鍵 校正鍵

開始鍵 停止鍵

 

面板 / 按鍵 / 符號 / 畫面說明 



(2).按鍵說明 

按鍵符號 名稱 說明 

 向上鍵 向上切換選項或數值 按住不放可連續切換數值

 向下鍵 向下切換選項或數值 按住不放可連續切換數值

設定鍵

校正鍵
設定溫度，時間

 ■
開始鍵

停止鍵
開始加熱，停止加熱，結束設定與校正

 (3). 指示符號說明 

指示符號 名稱 說明 

\  |  /  -  計時狀態指示 個符號，每 秒輪流切換

_  .    加熱中狀態指示 個符號，每 秒輪流切換

¯  ·    等待降溫狀態指示 個符號，每 秒輪流切換

T E  外接溫度感測器讀值 若無連接則顯示

(4). 畫面說明 

 

項次 名稱 項次 名稱 

程序名稱 計時器 分鐘

實際溫度 設定溫度 外接溫度感測器讀值

如無外接顯示計時器 小時



 

1. 加熱控制器壁掛配件使用方式說明

控制器前腳墊用手鬆開後，將壁掛用配件往外拉出後鎖緊控制器腳墊。

◆ 控制器設計為壁掛、平放雙功能，更方便將控制器放置於排煙櫃外

◆ 建議使用 無痕掛鉤

安裝說明 



加熱控制線連接使用說明

加熱控制線一端連接加熱控制器之連接座，另一端連接石墨加熱板連接座。

◆ 請勿綑綁線材以免危險避免電流過大易發生燒熔危險，請先解開電源線再使用。

◆ 請將加熱控制線兩端的箭頭對齊加熱控制線連接座的三角形後插入。

 



 

1. 操作選單項目 

選單名稱 選單項目 說明 備註 

總選單

100°C 預熱計時或連續加熱 溫度與時間皆可調整 

120°C 預熱計時或連續加熱 溫度與時間皆可調整 

150°C 預熱計時或連續加熱 溫度與時間皆可調整 

200°C 預熱計時或連續加熱 溫度與時間皆可調整 

校正溫度參數 兩點溫度校正 

回復出廠校正溫度參數  

設定參數

溫度 0°C~200°C 工作溫度需高於環境溫度 5°C 

時間 00:00 ～ 99:59  
00:00 代表連續加熱，並同時計時加熱

時間 

校正溫度 30°C ~ 200°C 低溫(T1)與高溫(T2)需相差 40°C 以上 

 

控制器操作介面說明 



2. 一般操作說明 

(a). 連續加熱方式 (時間設定為 00:00) 

項次 操作步驟 螢幕畫面 

1 打開電源，出現 畫面。
 G r a p h i t e  P l a t e  

 

2 等待 秒後出現上次儲存的程序畫面 。
P 1 :       TE=  - - -  

  1 0 0 ° C    1 0 : 0 0 '  

3 
按「▲」或「▼」選擇要加熱的程序。

共有四個程序可切換

P 4 :       TE=  - - -  

  2 0 0 ° C    0 0 : 0 0 '  

4 按下「 ■」，出現加熱升溫畫面 。
P 4 :       TE=  - - -  

   2 4 ° C    0 0 : 0 0 '  

5 到達設定溫度後，出現計時畫面。
P 4 :       TE=  - - -  

  2 0 0 ° C    0 0 : 0 1 \  

6 
實驗結束後，按下「 ■」停止加熱，並

回到選擇程序畫面 。

P 4 :       TE=  - - -  

  2 0 0 ° C    0 0 : 0 0 '  

註 切換至選定的程序三秒以上會自動儲存，下次開機會回到相同的程序畫面。

代表外接溫度感測器讀值，連接時會顯示溫度讀值，沒有連接則顯示 。

若需停止加熱計時，按下「 ■」會出現詢問畫面，按下 相應鍵 「 」會停止加熱並回

到選擇程序畫面；按下 相應鍵「 ■」則回到加熱計時畫面。

時間 代表連續加熱，計時加熱時間至 停止計時，但仍持續加熱狀態，時間後方有

底線閃爍，按下「 ■」可停止加熱。



(b). 倒數計時方式 (時間設定不為 00:00) 

項次 操作步驟 螢幕畫面 

1 打開電源，出現 LOGO 畫面。 
 G r a p h i t e  P l a t e  

 

2 
等待 2 秒後出現上次儲存的程序畫面

(1) 

(2)
。 

P 4 :       TE=  - - -  

  1 0 0 ° C    1 0 : 0 0 '  

3 
按 「▲」或「▼」選擇要加熱的程序。 

(共有四個程序可切換) 

P 4 :       TE=  - - -  

  2 0 0 ° C    0 4 : 0 0 '  

4 按下「/■」出現加熱升溫畫面
(3)
。 

P 4 :       TE=  - - -  

   2 4 ° C     0 4 : 0 0 '  

5 
到達加熱溫度後會發出嗶一聲提示聲，並

開始倒數計時。 

P 4 :       TE=  - - -  

  2 0 0 ° C    0 4 : 0 0 \  

6 

計時結束後會自動停止加熱，並發出 15

秒的提示聲，可按任一鍵停止提示聲。 

此時右上方的 000 會閃爍，按下「/■」

回到初始畫面。 

P 4 :       TE=  - - -  

  2 0 0 ° C    0 0 : 0 0 '  

註 切換至選定的程序三秒以上會自動儲存，下次開機會回到相同的程序畫面。

代表外接溫度感測器讀值，連接時會顯示溫度讀值，沒有連接則顯示 。

若需停止加熱計時，按下「 ■」會出現詢問畫面，按下 相應鍵 「 」會停止加熱並回

到選擇程序畫面；按下 相應鍵「 ■」則回到加熱計時畫面。



3. 設定溫度與時間說明 

項次 操作步驟 螢幕畫面 

開機後按「▲」或「▼」選擇程序後，按

「 」進行溫度與時間設定 。

P 2 :       TE=  - - -  

  1 2 0 ° C    1 0 : 0 0 '  

加熱溫度：

溫度數字會閃爍，按「▲」或「▼」更改

設定溫度值，完成後按下「 」 。

P 2 :       TE=  - - -  

  1 8 0 ° C    1 0 : 0 0 '  

加熱時間 小時 ：

小時數字會閃爍，按「▲」或「▼」更改

設定小時數值，完成後按下 「 」 。

P 2 :       TE=  - - -  

  1 8 0 ° C    0 4 : 0 0 '  

加熱時間 分鐘 ：

分鐘數字會閃爍，按「▲」或「▼」更改

設定分鐘數值，完成後按下「 ■」 。

P 2 :       TE=  - - -  

  1 8 0 ° C    0 4 : 3 0 '  

完成設定後，回到選擇程序畫面 。
P 2 :       TE=  - - -  

  1 8 0 ° C    0 4 : 3 0 '  

註 代表外接溫度感測器讀值，有連接時才會顯示溫度讀值，沒有連接則顯示 。

若要中斷設定，可按下「 ■」，會儲存已修改的參數並回到選擇程序畫面。

設定的數值若已達到上下限值，會發出嗶嗶警示聲。

按「 」會循環切換設定項目，設定完成後請按下「 ■」結束設定。



4. 校正溫度說明 

在石墨加熱板的溫度計放置孔中 見右圖 放入

電子式溫度計，並依下列步驟進行溫度校正。

請確保校正溫度計及溫度點有定期校準或獲得標

準組織的認證，且溫度的準確度在 以內。 

 

 

項次 操作步驟 螢幕畫面 

開機後按「▲」或「▼」選擇 程序後，

按「 」進行溫度校正 。

C A L :      TE=  - - -  

T1=  3 7 ° C   T2= 1 5 0 ° C  

校正程序會以設定溫度來進行兩點溫度

與 校正 ，並出現升溫加熱的畫面

。

T 1 :  3 7 ° C  TE=  - - -  

   2 6 ° C  H e a t i n g   

到達設定溫度後，為確保溫度穩定，會出

現 分鐘的計時畫面，計時結束會進入

調整溫度畫面 。

T 1 :  3 7 ° C  TE=  - - -  

   3 7 ° C  W a i t  2 9 \  

請按「▲」或「▼」調整顯示溫度與溫度

計的數值一致 。

T 1 :  3 7 ° C  TE=  - - -  

   3 6 ° C  A D J  

按下「 」一秒不放儲存參數，並進行

溫度校正。

T 2 : 1 5 0 ° C  TE=  - - -  

   3 7 ° C  H e a t i n g   



到達設定溫度後，為確保溫度穩定，會出

現 分鐘的計時畫面，計時結束會進入

調整溫度畫面 。

T 2 : 1 5 0 ° C  TE=  - - -  

  1 5 0 ° C  W a i t  2 9 \  

請按「▲」或「▼」調整顯示溫度與溫度

計的數值一致
；
按下「 」一秒不放儲存

參數，並回到選擇程序畫面 。

T 2 : 1 5 0 ° C  TE=  - - -  

  1 5 1 ° C  A D J  

註 開始校正前，請先設定校正溫度，設定方法如本章 設定溫度與時間說明。

代表外接溫度感測器讀值，連接時可按「 」進入校正；沒有連接則顯示 。

若儀器顯示的溫度大於設定溫度，會出現等待降溫的畫面。

若需停止校正，按下「 ■」會出現詢問畫面，按下 相應鍵 「 」會停止加熱並回到選

擇程序畫面；按下 相應鍵「 ■」則回到校正畫面。

接上外部溫度感測器時，按「 」可切換內部石墨板與外部 溫度感測器的溫度校正參

數，切換到的數值會閃爍，可按「▲」或「▼」調整顯示溫度，完成後按住「 」一秒不放，即

儲存參數並進行下一步。

若校正結果造成溫度參數錯誤 如輸入 的溫度比 低，開機時會出現錯誤訊息

，可按任意鍵自動回復出廠校正的溫度參數值。

若對校正結果不滿意，可重新校正或選擇 程序，按「 ■」回復出廠校正的溫度參數值。



 

1. 請在清潔前拔掉儀器的電源並使其冷卻。 

2. 儀器請經常保持清潔，並在通風良好的環境下操作；若有溶液滴濺到石墨加熱板、

連接線或控制器，請於降溫後擦拭乾淨，避免受到腐蝕造成損壞。 

3. 若保險絲燒毀，請先排除故障問題後，再用一字起子扳開保險絲座，內有備用保險

絲可供更換。 

 

故障現象 原因及處理方法 

開機螢幕不顯示

檢查電源線是否鬆脫→ 重新接好電源線。

檢查保險絲是否燒毀→ 更換新的保險絲。

檢查機器是否溫度過高→ 等機器冷卻後於通風良好環境操作。

 螢幕或內部零組件故障→ 送回廠商處理。

開機出現
控制器與石墨加熱板未連接→ 安裝加熱控制線並確保其穩固。

開機出現
校正結果錯誤或校正參數錯誤→ 按任意鍵，自動回復出廠設定值。

加熱中出現  石墨板溫度過高超過 → 重新校正溫度或送回廠商處理。

 石墨板無法加熱→ 送回廠商處理。

 內部溫度 異常→ 送回廠商處理。

待機中出現
 石墨板在未啟動狀態下自動加熱→ 送回廠商處理。

 內部溫度 異常→ 送回廠商處理。

其它問題  請聯絡回廠商處理。

 

故障排除 

產品維護 



 

 石墨加熱板，  

 石墨加熱板，  

 外接 塗層溫度感測器 線長 溫度棒端表面烤漆  

 試管架 石墨塊  

 試管架 石墨塊  

• 試管規格 

材質 
容積 

試管

硼矽玻璃試管

試管

最高使用溫度 • 管： ° •硼矽玻璃管、 管： °

• 石墨塊規格  

石墨塊 孔寛 孔深 孔數 適用試管 

孔 試管

孔 試管

孔 試管

孔 消解管 試管

孔 消解管 試管

孔 消解管

 

      

      

 

訂購資訊 



 

 


